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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podloze, na ktérym bedzie mocowany system ATLAS STOPTER musi by¢ uprzednio oczyszczone z brudu,
kurzu, porostéw, luzno zwiazanych fragmentéw itp. czynnikéw powodujacych ostabienie przyczepnoci kleju. Powinno
ono charakteryzowaé si¢ odpowiednia noénoscia, dostateczng dla powstania polaczenia klgjowego z warstwa
styropianu. Kryterium to speniaja np. nie malowane $ciany betonowe, $ciany murowane z cegly ceramicznej, kamienia
naturalnego, pustakéw betonowych i zuzlobetonowych, itp. - takze jesli sa otynkowane nie osypujacym si¢ tynkiem
cementowym i cementowo-wapiennym lub oblozone dobrze przylegajaca, nie szkliwiona wykladzing ceramiczna.
Podlozami nienoénymi, do ktérych nie mozna przykleja¢ ocieplenia klejami mineralnymi sa np. ciany drewniane lub
drewnopochodne, $ciany obtozone wykladzinami z tworzyw sztucznych (np. siding) §c1any malowane produktami
bitumopochodnymi oraz podloza metalowe.

_ Noénoéé problematyczng posiadaja wszystkie podioza malowane, zwlaszcza gdy farby wykazuja cechy pylenia lub
luszczenia sig, ponadto $ciany surowe wykonane z materialow silnie chlonacych wodg (np. gazobeton, cegla silikatowa
oraz wszystkie ciany otynkowane tynkami stabymi, osypujacymi si¢ i silnie nasigkliwymi. podloza problematyczne
nalezy przygotowa¢ do przyklejenia izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nastgpnie przez
zagruntowanie emulsja ATLAS UNI-GRUNT.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajacego zalecamy stosowanie tzw.,
listwy cokolowej, dajacej pewnme, trwale i estetyczne wykorczenie elewacji od dolu. Listwa jest aluminiowy
ksztaltownik dobierany przekrojem do gruboéci styropianu, mocowany do podloza stalowymi kotkami rozporowymi.

P EJ. PLYT STYROPIANOWYCH

Styropian nalezy przykleja¢ do podioza przy pomocy kleju ATLAS STOPTER K-20 lub ATLAS STOPTER
K-10. Przygotowanie kleju polega na wsypaniu zawarto$ci worka (25kg) do wiaderka z odmierzong iloécia wody
(okoto 5-5,51) i wymieszaniu caloéci mieszadlem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej konsystencji. Klej jest
gotowy do uzycia po okolo 5-10 minutach i ponownym przemieszaniu. W przypadku bardzo réwnego podioza mozna
go nakladaé na cala powierzchnig plyty przy pomocy stalowej pacy zgbatej.

W przypadku podloza niezbyt rownego, chropowatego lub wykazujacego odchylki od pionu, klej nalezy
nakladaé tzw. metoda punktowo-krawgdziows ilo$¢ kleju powinna by¢ kazdorazowo tak dobrana, Ze po doci$nigciu
plyty do podloza powinien on pokry¢ min. 60% powierzchni.

Plytg z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przylozy¢ do $ciany w wybranym migjscu i docisna¢ (dobic) do
podtoza. Boczne krawgdzie plyt ocieplajacych powinny do siebie szczelnie przylega¢, a masa klejaca nie powinna
miedzy nie wnikaé. Plyty nalezy ukladaé z przewigzaniem zaréwno na powierzchni Scian jak i na naroznikach. Grubo$¢
warstwy klejowo powietrzngj moze przy wigkszych wklgslosciach podloza wynosi¢ do 25-30mm z jednoczesnym
zachowaniem min. 60% przyklejonej powierzchni netto. Przy wigkszych odchylkach celowe jest ich niwelowanie
poprzez uzycie w wymagajacych tego miejscach styropianu o réznej grubosci.

Operacja wyréwnywania nieréwnosci warstwy izolujacej jest bardzo wazng czynnoscia w technologii
ocieplania metoda lekka-mokra, odpowiedzialng za koficowy efekt zmierzajacy do uzyskania elewac;ji gladkiej, bez
zaglebien i wypuklosci. Czynnoéci pézniejsze nie daja zgodnej z technologia skutecznej mozliwosci poprawienia
niestaranno$ci tego etapu prac.

KOEKOWANIE STYROPIANU

W zaleznosci od wysokoéci budynku rodzaju podtoza, strefy klimatycznej itp. moze zaj$¢ potrzeba
dodatkowego mocowania docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z tworzywa sztucznego w iloéci od 4
do 8 szt/m”. Osadzi¢ dyble, opierajac talerzyki o powierzchnig ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbija¢ lub
wkrecaé trzpienie do oporu. Prawidlowo osadzone dyble nie wystaja zadnym fragmentem wigcej niz o 1 mm ponad
powierzchnig a w przypadku ich zaglgbienia w ociepleniu niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu

PRACE DODATKOWE

Wykonaé uszczelienia stykow styropianu ze stolarka $lusarka i obrobkami blacharskimi przy pomocy trwale
elastycznej masy najlepiej akrylowej. Przyklei¢ ukosne wkladki z siatki zbrojacej (min. 25x35 cm) W sasiedztwie
wszystkich naroznikoéw okiennych i drzwiowych oraz innych otwor6éw elewacji.

Wykona¢ ewentualne wzmocnienia naroznikéw budynku oraz otworéw okien i drzwi, osadzajac np. aluminiowy
katownik ochronny.
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YKONYWANIE W. TWY ZBROJONEJ

Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu wykonywana jest jako minimum 3 mm gruboéci gladZ z kleju
ATLAS STOPTER K-20, w ktérym zostaje zatopiona specjalnie przeznaczona do tego celu atestowana siatka zbro_]aca
z wiokien szklanych. Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo, poprzez kapiel ochronna/ #przed agresywnymi
alkaliami zawartymi w masie szpachlowe;j.
Prace nalezy rozpoczynaé od wymieszania kleju z woda w sposdb identyczny jak do przyklejania styropianu.

Przygotowany material nalezy naciaga¢ na $ciang z jednoczesnym formatowaniem jego powierzchni pacg
zebata 10/12 mm w bruzdy. Natozony klej zachowuje odpowiednia plastyczno$¢ przez okolo 10-30 minut w zaleznosci
od temperatury i wilgotnoéci wzglednej powietrza. Dlatego nalezy unika¢ pracy przy bezposrednim nastonecznieniu i
silnym wietrze.

W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowac na gtadko siatke zbrojaca. Poszczegolne pasma siatki

_ uklada¢ pionowo lub poziomo z zakladem szerokosci min. Scm. Minimalne otulenie siatki wynosi lmm.

Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet miejscami siatki bez otulenia. NIE WOLNO wykonywaé warstwy
zbrojonej metoda zaszpachlowywania klejem uprzednmio rozwieszonej ma ociepleniu siatki!. Po calkowitym
wyschnigciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna przystapi¢ do wykonywania podkiadu
tynkarskiego.

WYKONANIE PODKEADU TYNKARSKIEGO ATLAS CERPLAST

Podklad tynkarski ATLAS CERPLAST jest materialem o konsystencji gestej $mietany. Nalezy go stosowaé
bez rozcieficzania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naklada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla lub watka
malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkéw atmosferyczaych i wynosi od 4 do 6 godzin. ATLAS
CERPLAST moze shuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesigcy, w sytuacji gdy np. w skutek
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkow

NAKELADANIE TYNKU SZLACHETNEGO ATEAS CERMIT

Wyprawami w systemie docieplet ATLAS STOPTER s cienko warstwowe tynki strukturalne mineralne lub
polimerowo-akrylowe. Poza indywidualnymi wlaciwosciami réznia si¢ one sposobem przygotowania materiatu do
pracy.

Tynki polimerowe ATLAS CERMIT N i R sg produkowane i sprzedawane w postaci gotowej do uzycia pasty
o wlasciwej konsystencji, ktérej nie wolno niczym rozrzedza¢ ani zaggszcza¢. Dostarczane sq w plastikowych
wiaderkach, nakiadanie mozna rozpoczaé bezzwlocznie po otwarciu pojemnika i przemieszanin zawartosci.

Tynki mineralne ATLAS CERMIT SN i DR sqprodukowane w postaci suchej mieszanki pakowanej w
papierowe worki po 25kg. Przygotowanie materialu polega na wsypaniu calej zawarto$ci worka do odmierzonej,
kazdorazowo tej samej iloéci wody (okoto 5-5,21) i doktadnym wymieszaniu mieszadlem wolnoobrotowym do
jednolitej konsystencji. Materiat jest gotowy do uzycia po okolo 5-10 minutach i ponownym przemieszaniu.

Czynnoéci nakladania i fakturowania zaréwno tynkéw mineralnych, jak i polimerowych przebiegaja
jednakowo. Moga byé prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezposredniego
naslonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu.

Material nalezy naciagaé¢ na podtoze rozprowadzajac go rownomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy
stalowej gladkiej. Nadmiar tynku éciagnaé¢ réwniez pacq stalowa gladka do warstwy o grubosci ziarna. Zdejmowany
materiat odktada¢ do pojemnika roboczego. Po przemieszaniu nadaje si¢ on do dalszego uzycia.

Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa si¢ przy pomocy plaskiej pacy z tworzywa sztucznego poprzez
zatarcie lub zagladzenie $wiezo nalozonego materialu. Tynki o strukturze rowkowej nalezy zaciera¢ ruchami okreznymi
Iub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleZnie od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego
baranka wystarczy tylko zagladzi¢ ruchami okr¢znymi.

Czas otwarty pracy (od naciagniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw
tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguly od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od temperatuty powietrza i podoza,
wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby uniknaé powstawania widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru z jednakowa data produkcii.




